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	1  总则
	1.0.1  为提升城镇道路沥青路面裂缝养护技术水平，保证养护工程质量，延长沥青路面服役寿命，制定本标准。
	1.0.2  本标准适用于城镇道路沥青路面裂缝养护的设计、施工及验收。
	1.0.3  城镇道路沥青路面裂缝的养护，除应符合本标准外，尚应符合国家现行有关标准的规定。

	2  术语
	2.0.1  密封胶 sealant
	2.0.2  加热型密封胶 hot-applied sealant
	2.0.3  贴缝胶 seal band
	2.0.4  单位施工段 unit construction section
	2.0.5  裂缝宽度（Di） crack width
	2.0.6  施工季节裂缝宽度（Ds）crack width in construction season
	2.0.7  最大裂缝宽度（Dmax） maximum crack width
	2.0.8  T型封层 T seal
	2.0.9  无槽贴封式灌缝施工band-aid sealing construction without slotted
	2.0.10  开槽贴封式灌缝施工 band-aid sealing construction with slotted
	2.0.11  槽-缝偏离率（CFL）slot-crack deviation rate
	2.0.12  贴缝转角（Ri） angle of the joint
	2.0.13  胶-缝偏离率（JFL） sealant-crack deviation rate
	2.0.14  胶-路分离率（JLL） sealant-pavement deviation rate

	3  基本规定
	3.0.1  路面裂缝灌缝施工前，应将施工计划、施工交通组织以及施工安全保障方案等报知道路管理部门和交管部门，请相关部门配合。
	3.0.2  交通安全设施的现场设置应符合现行行业标准《公路养护安全作业规程》JTG H30和《公路工程施工安全技术规程》JTG F90的有关规定。

	4  材料
	4.1  路面加热型密封胶
	4.1.1  路面加热型密封胶的技术要求应符合表4.1.1的规定，测试方法按照现行行业标准《路面加热型密封胶》JT/T 740执行。

	4.2  路面裂缝贴缝胶
	4.2.1  路面贴缝胶外观应符合以下要求：
	4.2.2  贴缝胶应符合以下要求：


	5  设计
	5.1  一般规定
	5.1.1  施工前，应进行路面裂缝情况调查及裂缝成因分析，应调查路面的通车时间、车道宽度、各结构层厚度、材料类型、养护历史、路面技术状况及主要病害类型。
	5.1.2  施工前，应调查气温、路面温度、风速及近期降雨情况。
	5.1.3  应调查交通量的大小、轴载情况，制定施工时的交通组织方案。

	5.2  路面裂缝开展情况调查
	5.2.1  裂缝宽度测量应符合下列规定：
	5.2.2  单位施工段裂缝宽度计算应符合下列规定：
	5.2.3  分别调查单位施工段施工季节裂缝宽度Ds和最大裂缝宽度Dmax。
	5.2.4  调查单位施工段每百米的横向裂缝条数；选取单位施工段中连续1km路段，调查每百米的横向裂缝条数，取均值作为该施工路段百米横向裂缝条数。
	5.2.5  在拟施工路段选取典型位置取芯3~5个点，分析裂缝发生的层位、裂缝宽度以及裂缝的发展方向，分析裂缝产生的原因。
	5.2.6  调查裂缝壁材料类型、是否松动及有无碎屑。
	5.2.7  绘制路面裂缝分布图。

	5.3  施工方案设计
	5.3.1  施工季节裂缝宽度Ds小于5mm，最大裂缝宽度Dmax小于8mm，裂缝壁无松动、碎屑，裂缝位于平直路段，非转弯、上坡、停车路段，可采用路面贴缝胶施工。
	5.3.2  最大裂缝宽度Dmax小于8mm，裂缝壁坚实、无松动、无碎屑，裂缝仅存在于路面表面层，可采用路面加热型密封胶无槽贴封式进行施工，如图5.3.2所示，T型封层宽度应大于70mm。
	5.3.3  最大裂缝宽度Dmax大于8mm，或裂缝壁松动、有碎屑等，或裂缝贯穿到中下面层，或裂缝处于转弯、上坡、停车路段，应采用路面加热型密封胶开槽贴封式进行施工，如图5.3.3所示，开槽宽度以10mm~20mm为宜，T型封层宽度应大于80mm。
	5.3.4  最大裂缝宽度Dmax大于20mm，或裂缝壁明显松动、有碎屑，应对裂缝壁进行开槽处理后采用路面加热型密封胶拌和细砂进行填充修补。
	5.3.5  原路面已经进行过无槽贴封式施工，原密封胶失效，应采用开槽贴封式进行施工。
	5.3.6  原路面已经进行过开槽贴封式施工，原密封胶失效，若裂缝壁松动，应清除原有密封胶，在原槽的基础上进行扩展后选择新的密封胶进行开槽贴封式施工；若裂缝壁坚实、完整，应清除原密封胶后，在原槽的基础上选用新的密封胶进行灌缝施工。
	5.3.7  密封胶无法彻底清除时，应在原槽的基础上进行扩展后选用新的密封胶进行灌缝施工。


	6  施工
	6.1  路面加热型密封胶施工
	6.1.1  施工应具备下列条件：
	6.1.2  施工准备应符合下列规定：
	6.1.3  铺筑试验路段应符合下列规定：
	6.1.4  无槽贴封式灌缝施工应符合下列规定：
	6.1.5  开槽贴封式灌缝施工应符合下列规定：

	6.2  路面裂缝贴缝胶施工
	6.2.1  施工应具备下列条件：
	6.2.2  施工准备应符合下列规定：
	6.2.3  铺筑试验路段应符合下列规定：
	6.2.4  施工应符合下列规定：


	7  检查与验收
	7.1  一般规定
	7.1.1  城镇道路沥青路面灌缝施工应建立健全有效的质量保证体系，对施工各工序的质量进行检查评定，达到规定的质量标准，确保施工质量的稳定性，应符合现行行业标准《城镇道路养护技术规范》CJJ 36的规定。
	7.1.2  所有与工程建设有关的原始记录、试验检测数据、汇总表格，必须如实记录和保存。

	7.2  材料与设备检查
	7.2.1  施工前应检查各种材料的来源和质量；对进入现场的材料，供货单位必须提供合格证。
	7.2.2  应在施工前抽样检查裂缝处治材料，抽样检查项目及结果应满足表4.1.1和表4.2.2的要求，不满足本规范技术要求的材料不得进场；抽样数量与频度应符合现行行业标准《路面加热型密封胶》JT/T 740和《路面裂缝贴缝胶》JT/T 969的规定。
	7.2.3  进场的裂缝处治材料的来源、品种、质量应与招标及提供的样品一致，不符合要求的材料严禁使用。
	7.2.4  施工前应对灌缝机、开槽机等设备进行调试，对罐体的加热保温性能进行认真检查。

	7.3  检查与验收
	7.3.3  路面加热型密封胶施工质量检查与验收应满足表7.3.3要求。
	7.3.4  路面裂缝贴缝胶施工质量检查与验收应满足表7.3.4的要求。


	附录A  单位施工段裂缝类病害情况调查表
	附录B  路面加热型密封胶破坏应变试验方法
	B.1  试验仪器
	B.2  试验步骤

	本标准用词说明
	引用标准名录
	条文说明
	制订说明
	1  总则
	1.0.2  本标准适用于城镇道路沥青路面裂缝养护的设计、施工及验收，其他道路可参照执行。

	2  术语
	2.0.4  单位施工段
	2.0.6  施工季节裂缝宽度
	2.0.8  T型封层

	4  材料
	4.1  路面加热型密封胶
	4.1.1  结合吉林省气候特点，为保证密封胶在使用过程中不发生自身的粘聚性失效，应保证密封胶能抵抗小变形下的多次温度应力的反复作用，也要保证能抵抗骤然降温的一次性破坏作用。因此，除了延续现行行业标准《路面加热型密封胶》JT/T 740-2015 4.3中的评价指标外，还增加了“破坏应变”指标，该标准值的确定基于吉林省裂缝的变形规律调查。

	4.2  路面裂缝贴缝胶
	4.2.2  现行行业标准《路面裂缝贴缝胶》JT/T 969—2015 5.2中宽度建议值为30mm、40mm、60mm，实际调研中发现，由于裂缝不规则走向，采用宽度较小的贴缝胶进行贴缝时，需要频繁进行转角或者将贴缝胶剪断，严重影响了施工速度。同时，过窄的贴缝带也增加了因粘贴不牢而渗水的风险。因此，本标准调整建议值为40mm、60mm、80mm。
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